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一、用途 

DQH 系列高性能密封蝶阀采用三偏芯结构，一般安装在各种流体管线中或水泵机组上

游端，通过中心控制室（电动、气动、液动等）集中调度控制，接通或截断管线介质；流

体能力大，泄露量小，广泛使用于石油、化工、钢铁、工业环保、火电厂、水处理等领域，

是理想的管线控制设备。 

二、特点 

本产品主要由阀体、蝶板、阀轴、执行机构、附件等组成。 

1、阀体和蝶板采用铸造成型，强度好，刚性高；蝶板采用流线型结构，流阻小，过

水面积大； 

2、阀轴采用整轴型式（DN≥1800mm 阀轴采用半轴），用楔销与蝶板联结，牢固可靠； 

3、轴端密封采用可调式密封，密封效果好； 

4、轴承采用无铅型无给油自润滑轴承，具有承载能力强，耐磨性好，摩擦阻力小等

特点； 

5、主密封型式为三维多层次金属硬密封，即不锈钢-不锈钢。阀门开启或关闭时密封

面间摩擦行程短，密封面使用寿命长。阀门关闭时越关越紧，密封性能可靠； 

6、法兰式、对夹式高性能密封结构和外形图： 

法兰式高性能蝶阀（配气动执行机构） 
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法兰式高性能蝶阀（配电动执行机构） 
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对夹式高性能蝶阀（配气动执行机构） 
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对夹式高性能蝶阀（配电动执行机构） 
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三、主要性能参数 

公称压力 1.0 1.6 2.5 4.0 

MPa 
试验压力 

密封试验 1.1 1.76 2.75 4.4 

强度试验 1.5 2.4 3.75 6.0 

气密封试验 0.6 0.6 0.6 0.6 

适用介质 水、空气、油品等 

介质温度 ≤425℃ 

 

四、主要零件材质 

阀体、阀板—WCB、CF8、CF8M 

阀杆—2Cr13、SUS304、SUS316 

阀座—SUS316、聚四氟乙烯、PTFE+二硫化钼 
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五、工作原理 

A口 B口 A口 B口

气开式气关式

 

1 气关式： 

外接气源通过气源三联件的进气口依次进入        电磁换向阀        气动执行

机构气室中 A 口，当电磁阀通电，气动执行机构换向为 B 口进气，齿条式活塞推

动齿轮轴通过连接轴带动阀门转动，关闭阀门，指示器为红色，并能给出开关接

点信号。 

2 气开式： 

外接气源通过气源三联件的进气口依次进入          电磁换向阀        气动执

行机构气室中 B 口，当电磁阀通电，气动执行机构 A 口进气，齿条式活塞推动齿

轮轴通过连接轴带动阀门转动，打开阀门，指示器为黄色，并能给出开关接点信

号。 

 

六、设计及制造标准 

1、阀门设计和制造符合 GB/T12238、JB/T8527 标准的规定； 

2、法兰连接尺寸符合 GB9113.1 标准的规定； 

3、阀门结构长度符合 GB/T12221 标准的规定； 

4、阀门试验符合 GB/T13927 标准的规定 。 
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七、运输、保管 

1、运输 

在到达目的地之前的运输必须用适合的板条固定。防止外部的因素损坏阀门。切忌锤、

砸、敲、摔等野蛮行为。 

2、保管  

安装之前，阀门应该处于干燥，阴凉及通风的环境。驱动装置、阀门通道等有关性能

的部件应遮盖，以防止潮湿、灰尘，以及其它污染 

安装在阀门上的附件，如电动、气动、液动等执行机构，限位开关、电磁阀等，应按

照制造商的相关手册及说明书的要求执行。 

八、阀门的安装与调试 

1、阀门安装前注意事项和准备工作： 

1.1 仔细核对阀门使用情况是否与其性能规范相符； 

1.2 检查阀门通道及密封面是否有杂物，并及时清除； 

1.3 开箱后阀门要及时安装，勿随意松动阀门上的任何紧固螺丝; 

1.4 高性能金属密封、铸铁软密封蝶阀配标准法兰； 

1.5 安装、调试人员要仔细阅读蝶阀使用说明书和气动、电动等说明书，严格按照说

明书、接线图进行安装、操作、调试及接线； 

1.6 用户要求试压时，务必用两端法兰对夹装好或试压台试压； 

1.7 蝶阀安装时处于关闭位置为宜，焊接阀门反法兰时应将阀门通道用盖板挡住；防

止颗粒、杂物搓伤密封面。 

2、安装 

2.1 蝶阀可安装在任意角度的管道上但不能倒装。通常为立式和卧式安装。 

2.2 未校正的管道必须在阀门安装前修正，以免阀体拉紧变形或破裂。  

2.3 阀门安装之前，应检查阀门在运输途中和保管是否受损坏，紧固件是否松动；阀

门的密封副应进行清洗，以免杂质破坏密封面，影响阀门的密封性能。 

2.4 阀门安装现场时应选用适当的地方以便于检查和维修阀门，避免端法兰密封面磕

碰。如果需使用起重装置，吊钩应钩在起重把手上不能钩在执行机构上。 

2.5 法兰安装时，螺栓应对边同时拧紧，避免安装应力。焊接管道反法兰时，焊缝的
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焊接应尽量避免产生焊接应力。 

2.6 蝶阀一般为单向使用，安装时请注意阀体上的箭头与阀门关闭时的压力方向一致，

有双向压力要求的阀门，订货时应特别注明；安装时应使阀体上的箭头与管道的

主要压力方向一致。 

2.7 试运行前，应完全清除管道中的焊渣、铁块等异物。 

2.8 法兰蝶阀安装在管路末端时，末端这边需配装法兰片，以防止密封圈挤压过位。 

3、调试 

3.1 产品出厂前虽经过严格检查和试验，但也存在个别产品在运输途中振动螺钉变位，

需要重新调整。 

3.2 阀门安装后手动开关阀门几次，检查阀门空载时是否灵活，无卡涩。 

3.3 管路初用时，内部脏物较多，可将阀门微启，利用介质的高速流动，将其冲走，

然后轻轻关闭（不能快闭、猛闭，以防残留杂质夹伤密封面），再次开启，如此

重复多次，冲净脏物，再投入正常工作。常开阀门，密封面上可能粘有脏物，关

闭时也要用上述方法将其冲刷干净，然后正式关严。 

3.4 若蝶板关闭不严，将传动装置上的关阀限位螺

钉逆时针旋转少许，转动蝶板至密封位置，合

适后锁定此螺母；若蝶板关闭过位（或蝶板打

不开），应将传动装置上的关阀限位螺钉顺时

针转动少许，打开蝶板重新关闭至密封位置，

合适后锁定此螺母。（见右图）         

                                                      关阀限位螺钉                                                                                                                 

3.5 电动蝶阀出厂时已将控制机构的动作行程调好，为了防止电源接通时方向搞错，

用户在第一次接通电源前，要先手动开启蝶板至半开位置，再按点动开关，检查

指示盘方向与阀门开启方向一致即可。 

3.6 某些介质，在阀门关闭后冷却，使阀件收缩，操作人员应于适当时间再关闭一次，

让密封面不留细缝，否则，介质从细缝高速流过，很容易冲蚀密封面。 

3.7 操作时，如发现操作过于费劲，应分析原因。若填料太紧，可适当放松，如阀杆

歪斜，应通知人员修理。有的阀门，在关闭状态时，关闭件受热膨胀，造成开启

困难；如必须在此时开启，可将填料压盖拧松半圈至一圈，消除阀杆应力，然后

板动手轮。 
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3.8 200℃以上的高温阀门，由于安装时处于常温，而正常使用后，温度升高，螺栓

受热膨胀，间隙加大，所以必须再次拧紧，叫做“热紧”，否则容易发生泄露。 

3.9 天气寒冷时，水阀长期闭停，应将阀后积水排除。汽阀停汽后，也要排除凝结水。

阀底有如丝堵，可将它打开排水。 

九、可能发生的故障及消除方法 

可能发生

的故障 
原      因 解  决  方  法 

密 

封 

面 

泄 

漏 

1.蝶板、密封圈夹有杂物。

2.蝶板、密封圈关闭位置吻合不正。

3.出口侧配装法兰螺栓受力不够均匀

或未压紧。

4.试压方向未按阀体上流向要求。

1.消除杂质，清洗阀门内腔。

2.调整蜗轮或电动执行器等执行机

构的调节螺钉，以达阀门关闭位置

正确。

3.检查配装法兰平面及螺栓压紧力，

应均匀压紧。

4.按箭头密封方向进行施压。

阀门两端

面泄漏 

1.两侧密封垫片失效。

2.管法兰压紧力不均或未压紧。

3.密封圈上、下密封垫片失效。

1.更换密封垫片。

2.压紧法兰螺栓（均匀用力）。

3.卸下阀门的压板圈，更换密封圈失

效垫片。



太原太航德克森自控工程股份有限公司
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E-mail: dirksen@vip.sina.com
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